	Akademia WSB
Wydział Zamiejscowy w Krakowie

	Kierunek studiów: Inżynieria Zarządzania

	Moduł / przedmiot: Procesy produkcyjne/Automatyzacja i robotyzacja procesów produkcyjnych

	Profil kształcenia: praktyczny

	Poziom kształcenia: studia I stopnia

	Liczba godzin w semestrze
	1
	2
	3
	4

	
	I
	II
	III
	IV
	V
	VI
	VII

	Studia stacjonarne

(w/ćw/lab/pr/e)*
	
	18w/18ćw/25pr
	
	
	
	
	

	Studia niestacjonarne

(w/ćw/lab/pr/e)
	
	16w/16ćw/25pr
	
	
	
	
	

	WYKŁADOWCA
	dr inż. Rafał Karaś

	FORMA ZAJĘĆ
	Wykład, Ćwiczenia, Projekt

	CELE PRZEDMIOTU


	Celem przedmiotu jest zapoznanie studentów z podstawowymi zagadnieniami związanymi z automatyzacją oraz wykorzystaniem robotyki podczas planowania, projektowania oraz realizacji procesów produkcyjnych.

	Efekt przedmiotowy
	Odniesienie do efektów
	Opis efektów kształcenia
	Sposób weryfikacji efektu

	
	kierunkowych
	obszarowych
	Wiedza



	ARP_W01
	K_W04, 

K_W20
	S1P_W02
S1P_W08
T1P_W03

T1P_W07

InżP_W04
	Student wymienia i opisuje podstawowe rodzaje technologii.
	- obserwacja studenta, udział w burzy mózgów, pytania egzaminacyjne

	ARP_W02
	K_W12
	S1P_W08

S1P_W09
	Student opisuje historię rozwoju procesów produkcyjnych.

	- obserwacja studenta, udział w burzy mózgów, pytania egzaminacyjne

	ARP_W03
	K_W13
	S1P_W06
T1P_W06

InżP_W02


	Student opisuje współczesne procesy i techniki produkcyjne.

	- obserwacja studenta, udział w burzy mózgów, pytania egzaminacyjne

	ARP_W04
	K_W13, 

K_W17
	S1P_W06

T1P_W06

InżP_W02

T1P_W05

InżP_W01

	Student wymienia i opisuje najnowsze programy komputerowe dotyczące symulacji procesów związanych z kierunkiem inżynieria zarządzania.
	- obserwacja studenta, udział w burzy mózgów, pytania egzaminacyjne

	ARP_W05
	K_W13, 
K_W17
	S1P_W06

T1P_W06

InżP_W02

T1P_W05

InżP_W01


	Student charakteryzuje najnowsze tendencje rozwoju technologii produkcji.
	- obserwacja studenta, udział w burzy mózgów, pytania egzaminacyjne


	
	
	
	Umiejętności


	ARP_U06
	K_U02, K_U03
	S1P_U01

S1P_U02
S1P_U03

	Student stosuje podstawowe pojęcia z zakresu technik wytwarzania.
	- przygotowanie pracy w zespołach studenckich

- burza mózgów

- przygotowanie projektów

- prezentacja projektów


	ARP_U07
	K_U01, K_U03
	S1P_U01

S1P_U02

S1P_U03
	Student analizuje i różnicuje procesy i techniki produkcyjne.
	- przygotowanie pracy w zespołach studenckich

- burza mózgów

- przygotowanie projektów

- prezentacja projektów


	ARP_U08
	K_U16 
	T1P_U10

InżP_U03


	Student analizuje proces produkcyjny pod kątem zastosowania narzędzi informatycznych i urządzeń produkcyjnych


	- przygotowanie pracy w zespołach studenckich

- burza mózgów

- przygotowanie projektów

- prezentacja projektów


	ARP_U09
	K_U17 
K_U18
	S1P_U04

T1P_U12

InżP_U04

T1P_U13

InżP_U05
	Student dobiera i projektuje techniki produkcyjne dla przykładowych produktów


	- przygotowanie pracy w zespołach studenckich

- burza mózgów

- przygotowanie projektów

- prezentacja projektów

	ARP_U10
	K_U20, 

K_U24, 
	T1P_U15

InżP_U07

T1P_U19

InżP_U11
	Student wymienia zalety i wady zastosowanych technik produkcyjnych.
	- przygotowanie pracy w zespołach studenckich

- burza mózgów

- przygotowanie projektów

- prezentacja projektów


	
	
	
	Kompetencje społeczne

	ARP_K11
	K_K02, 
K_K03
	S1P_K02

T1P_K03

S1P_K03

T1P_K04
	Student podejmuje zadania podczas pracy grupy i indywidualnej
	przygotowanie pracy w zespołach studenckich

- burza mózgów

- przygotowanie projektów

- prezentacja projektów


	ARP_K12
	K_K04, 
	S1P_K04

T1P_K05
	Student wykazuje samodzielność i terminowość w powierzonych zadaniach

 
	przygotowanie pracy w zespołach studenckich

- burza mózgów

- przygotowanie projektów

- prezentacja projektów


	ARP_K13
	K_K03
	S1P_K03

T1P_K04
	Student wykazuje kreatywność w realizowanych zadania
	- burza mózgów (dyskusja).

	ARP_K14
	K_K01
	S1P_K01

T1P_K01
	Student omawia rolę ciągłego podnoszenia własnych kwalifikacji w drodze zawodowej
	- burza mózgów (dyskusja).

	Nakład pracy studenta  (w godzinach dydaktycznych 1h dyd.=45 minut)** 

	Stacjonarne

udział w wykładach = 18h
udział w ćwiczeniach = 18h
przygotowanie do ćwiczeń = 40h
przygotowanie do wykładu = 40h
przygotowanie do zaliczenia/egzaminu = 34h
realizacja zadań projektowych = 25h
e-learning =

zaliczenie/egzamin =6h
inne  (określ jakie) = 

RAZEM: 181h
Liczba punktów  ECTS: 7
w tym w ramach zajęć praktycznych: 4
	Niestacjonarne

udział w wykładach = 16h
udział w ćwiczeniach = 16h
przygotowanie do ćwiczeń = 40h
przygotowanie do wykładu = 40h
przygotowanie do zaliczenia/egzaminu = 38h
realizacja zadań projektowych = 25h
e-learning =

zaliczenie/egzamin = 6h
inne  (określ jakie) = 

RAZEM: 181h
Liczba punktów  ECTS: 7
w tym w ramach zajęć praktycznych: 4

	WARUNKI WSTĘPNE


	Podstawy elektrotechniki, podstawy techniki cyfrowej, podstawy mechaniki technicznej, podstawy rachunku operatorowego.

	TREŚCI PRZEDMIOTU

(z podziałem na 

zajęcia w formie bezpośredniej i e-learning)


	Treści realizowane w formie bezpośredniej: 
Wykłady:

Podstawowe pojęcia z zakresu procesu i technik produkcyjnych; 
podstawowe metody i techniki wytwarzania; 
podstawowe metody projektowania i symulacji komputerowych dotyczących procesów i technik produkcyjnych; 
inżynieria materiałowa w procesach i technikach produkcyjnych;
 metody doboru procesów i technik produkcyjnych; 
mierniki oceny jakościowej procesu produkcyjnego; 
optymalizacja procesu produkcyjnego; 

Ćwiczenia:

Dobór technologii wykonania produktów,
zastosowanie zasady optymalizacji procesów produkcyjnych,
 wykorzystanie nowoczesnych technik numerycznych, 
prezentacje produktów, zastosowanie urządzeń badawczych, 
certyfikacja produktów, 
analiza możliwości stworzenia produktów przyszłości

Treści realizowane w formie e-learning: nie dotyczy

	LITERATURA 

OBOWIĄZKOWA


	· Konsala R: Inżyniera produkcji. Kompendium wiedzy. PWE Warszawa 2018

· Samsonowicz Z , Więcławek R ,  Mikulczyński T, Automatyzacja procesów produkcyjnych WNT Warszawa 2018 

	LITERATURA 

UZUPEŁNIAJĄCA
	· Zamostny B., Łazicki A.: Systemy zarządzania przedsiębiorstwem, Wydawnictwo Wiedza i Praktyka Warszawa 2013
· Gawlik J, Plichta G, Świć A. Procesy produkcyjne PWE Warszawa 2013

· Płuciennik P. Projektowanie elementów maszyn z wykorzystaniem programu Autodesk Invenor,  Wydawnictwo Naukowe PWN Warszawa 2013

· Amnisinov S. Współczesne metody i techniki w badaniach systemów inżynieryjnych Oficyna Wydawnicza Politechniki Wrocławskiej, Wrocław 2011

· Edward P.: Zarządzanie produkcją Produkt. Technologia organizacja, Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa 2007

· Blicharski M.: Inżynieria materiałowa. Stal. Wydawnictwo Naukowo-Techniczne,  Warszawa, 2004

	METODY NAUCZANIA

(z podziałem na 

zajęcia w formie bezpośredniej i e-learning)
	W formie bezpośredniej:

Dyskusja, 
praca w grupach, 
praca samodzielna, 
rozwiązywanie zadań problemowych
W formie e-learning: Nie dotyczy

	POMOCE NAUKOWE
	Prezentacja multimedialna, materiały pokazowe, zestawy ćwiczeń

	PROJEKT

(o ile jest realizowany w ramach modułu zajęć)
	Celem projektu jest opracowanie przykładowego procesu produkcyjnego na podstawie danych wejściowych otrzymanych od prowadzącego zajęcia. Analiza techniczna produktów oraz przygotowanie dokumentacji (prezentacji) - projekt

	SPOSÓB ZALICZENIA
	Wykład: egzamin 

Ćwiczenia: zaliczenie z oceną

Projekt: zaliczenie z oceną

	FORMA  I WARUNKI ZALICZENIA
	Wykład: kolokwium

Ćwiczenia: Prezentacja inżynierskiej analizy produktów

Projekt: Opracowanie materiałów z zakresu inżynierii zarządzania związanego z omawianym produktem lub usługą

Warunkiem uzyskania zaliczenia jest zdobycie pozytywnej oceny ze wszystkich form zaliczenia przewidzianych w programie zajęć z uwzględnieniem kryteriów ilościowych oceniania określonych w Ramowym Systemie Ocen Studentów w Akademii WSB


* W-wykład, ćw- ćwiczenia, lab- laboratorium, pro- projekt, e- e-learning
