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	Kierunek studiów: Inżynieria zarządzania

	Przedmiot: Optymalizacja procesów produkcyjnych

	Profil kształcenia:    Praktyczny

	Poziom kształcenia: studia I stopnia

	Liczba godzin 
w semestrze
	1
	2
	3
	4

	
	I
	II
	III
	IV
	V
	VI
	VII

	Studia stacjonarne
(w/ćw/lab/pr/e)*
	
	
	
	
	
	
	22w

	Studia niestacjonarne
(w/ćw/lab/pr/e)
	
	
	
	
	
	
	12w

	JĘZYK PROWADZENIA ZAJĘĆ
	Język polski

	WYKŁADOWCA
	[bookmark: _GoBack]

	FORMA ZAJĘĆ
	Wykład

	CELE PRZEDMIOTU
	Celem przedmiotu "Optymalizacja procesów produkcyjnych" jest zapoznanie studentów z kluczowymi koncepcjami, metodami i narzędziami służącymi do analizy, usprawniania i optymalizacji procesów produkcyjnych w przedsiębiorstwach. Student po zakończeniu kursu będzie potrafił zidentyfikować wąskie gardła, mierzyć efektywność procesów, projektować usprawnienia oraz wybierać i stosować podstawowe narzędzia optymalizacyjne w kontekście biznesowym.

	Odniesienie do efektów uczenia się
	Opis efektów uczenia się
	Sposób weryfikacji efektu

	Efekt kierunkowy
	PRK
	
	

	WIEDZA

	K_W01
K_W07
	P6S_WG
	Zna w zaawansowanym stopniu i rozumie pojęcia, definicje oraz klasyfikacje związane z zarządzaniem produkcją i procesami produkcyjnymi, w tym rodzaje procesów, stanowisk pracy oraz systemów produkcyjnych.
	Egzamin 

	 K_W07
 K_W08
	P6S_WG
	Zna w zaawansowanym stopniu metody analizy i pomiaru pracy, zasady racjonalnej organizacji stanowisk pracy oraz planowania, sterowania i harmonogramowania produkcji.
	Egzamin 

	K_W04
K_W07
K_W08
	P6S_WG
	Zna w zaawansowanym stopniu i rozumie zasady zarządzania zapasami oraz funkcjonowanie nowoczesnych koncepcji optymalizacji produkcji, takich jak Kanban, Just-in-Time, Lean Manufacturing, mapowanie strumienia wartości (VSM) oraz teoria ograniczeń (TOC).
	Egzamin 

	K_W07
K_W08
	P6S_WG
	Zna w zaawansowanym stopniu kluczowe wskaźniki efektywności procesów produkcyjnych (KPI) oraz możliwości wykorzystania automatyzacji, robotyzacji i dobrych praktyk wdrożeniowych na podstawie studiów przypadków przedsiębiorstw produkcyjnych.
	Egzamin 

	UMIEJĘTNOŚCI

	K_U01
K_U04
K_U06
K_U10
	P6S_UW
	Potrafi analizować procesy produkcyjne z wykorzystaniem metod pomiaru pracy, mapowania strumienia wartości (VSM) oraz wskaźników efektywności (KPI) w celu identyfikacji strat i wąskich gardeł. 
	Egzamin 

	K_U04
K_U06

	P6S_UW
	Potrafi planować i harmonogramować produkcję z zastosowaniem odpowiednich metod i narzędzi, uwzględniając zasoby, zapasy oraz zasady systemów ssących (Kanban, Just-in-Time.
	Egzamin 

	KOMPETENCJE SPOŁECZNE

	K_K01
	P6S_KK
	Jest  gotów  do uznawania znaczenia wiedzy w rozwiązywaniu problemów praktycznych oraz zasięgania opinii ekspertów w przypadku trudności z samodzielnym rozwiązaniem problemu.  
	Egzamin 

	Nakład pracy studenta  (w godzinach dydaktycznych 1h dyd.=45 minut)** 

	Stacjonarne
udział w wykładach = 
udział w ćwiczeniach = 22 h
przygotowanie do ćwiczeń = 10 h 
przygotowanie do wykładu = 
przygotowanie do egzaminu = 14 h
realizacja zadań projektowych =
konsultacje = 2 h
e-learning =
zaliczenie/egzamin = 2 h
inne  (praca własna) = 
RAZEM: 50h
Liczba punktów  ECTS: 2
w tym w ramach zajęć praktycznych: 2
	Niestacjonarne
udział w wykładach = 
udział w ćwiczeniach = 12 h
przygotowanie do ćwiczeń = 14 h 
przygotowanie do wykładu = 
przygotowanie do egzaminu = 20 h
realizacja zadań projektowych =
konsultacje = 2 h
e-learning =
zaliczenie/egzamin = 2 h
inne  (praca własna ) = 
RAZEM: 50 h
Liczba punktów  ECTS: 2
w tym w ramach zajęć praktycznych: 2

	WARUNKI WSTĘPNE

	Zaliczone przedmioty: Podstawy zarządzania, Podstawy marketingu, Zachowania organizacyjne, Podstawy logistyki, Logistyka w przedsiębiorstwie. Projektowanie inżynierskie
Podstawowe wiadomości z zakresu organizacji i zarządzania przedsiębiorstwami oraz badań operacyjnych

	TREŚCI PRZEDMIOTU
(z podziałem na 
zajęcia w formie bezpośredniej i e-learning)


	Wykład:
W formie bezpośredniej:
1. Wprowadzenie do optymalizacji procesów produkcyjnych
2. Podstawowe pojęcia i definicje w zarządzaniu produkcją
3. Klasyfikacja i charakterystyka procesów produkcyjnych
4. Metody analizy i pomiaru pracy
5. Zasady racjonalnej organizacji stanowisk pracy
6. Planowanie i sterowanie produkcją
7. Metody harmonogramowania produkcji
8. Zarządzanie zapasami w produkcji
9. Systemy ssące Kanban i Just-in-Time
10. Lean Manufacturing i eliminacja marnotrawstwa
11. Mapowanie strumienia wartości VSM
12. Teoria ograniczeń TOC w produkcji
13. Wskaźniki efektywności procesów produkcyjnych KPI
14. Automatyzacja i robotyzacja w optymalizacji produkcji
15. Case studies z wdrożeń optymalizacji w przedsiębiorstwach
16. Podsumowanie i kierunki rozwoju optymalizacji produkcji
W formie e-learning:
brak

	LITERATURA 
OBOWIĄZKOWA

	· Antczak, P., Antczak, A., & Witkowski, T. (2020). Optymalizacja przepływu produkcji seryjnej. Warszawa: PWE.
· Płonka, S. (2021). Wielokryterialna optymalizacja procesów wytwarzania części maszyn. Warszawa: Wydawnictwo Naukowe PWN.
· Knosala, R. (red.). (2023). Inżynieria zarządzania: cyfryzacja produkcji. Kraków: Wydawnictwo Politechniki Krakowskiej.
· Kusiak, J., Danielewska-Tułecka, A., & Oprocha, P. (2019). Optymalizacja – Wybrane metody z przykładami. Warszawa: PWN.

	LITERATURA 
UZUPEŁNIAJĄCA

	· Milewski, D. (2021). Zarządzanie i efektywność procesów produkcyjnych i logistycznych, UNIWERSYTET SZCZECIŃSKI
· Bicheno, J., & Holweg, M. (2021). The Lean Toolbox: A Handbook for Lean Transformation. 6th ed. PICSIE Books. (ISBN: 978-1912535370)
· Wilson, L. (2021). How to Implement Lean Manufacturing. 2nd ed. McGraw-Hill. (ISBN: 978-1264268567) 

	PUBLIKACJE NAUKOWE OSÓB PROWADZĄCYCH ZAJĘCIA ZWIĄZANE 
Z TEMATYKĄ MODUŁU
	1. Suchánek, P. Bucki, R. Modelling timings of the company’s response to specific customer requirements.  In book Agents and Multi-Agent Systems: Technologies and Applications, vol. 2020, pp. 209-219, 2020.
2. Bucki, R., Suchánek, P. Modelling Decision-Making Processes in the Management Support of the Manufacturing Element in the Logistics Supply Chain. Complexity, vol. 2017, Special Issue, Wiley Hindawi, Article ID 5286135, 15 pages, 2017, doi: 10.1155/2017/5286135 (IF 1.829).

	METODY NAUCZANIA
(z podziałem na 
zajęcia w formie bezpośredniej i              e-learning)
	Wykład
W formie bezpośredniej:
Wykład za pomocą platformy Teams z wykorzystaniem prezentacji Powerpoint oraz narzędzi symulujących procesy produkcyjne.
W formie e-learning:
Studenci otrzymują  materiały do wykładu w wersji elektronicznej.

	POMOCE NAUKOWE
	Wybrane systemy symulacyjne.
Microsoft Excel.

	PROJEKT
	Brak.

	FORMA  I WARUNKI ZALICZENIA
(z podziałem na 
zajęcia w formie bezpośredniej i                 e-learning)
	Warunkiem uzyskania zaliczenia jest zdobycie pozytywnej oceny ze wszystkich form zaliczenia przewidzianych w programie zajęć z uwzględnieniem kryteriów ilościowych oceniania określonych w Ramowym Systemie Ocen Studentów w Akademii WSB w Dąbrowie Górniczej.
Wykład: Pozytywna ocena z egzaminu – egzamin testowy, pytania problemowe, pytania sytuacyjne.
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